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КАЧЕСТВО

бы сш ю  кач9Стоо выпускаемой гроду|щни гарактируетсл наличном на предприятн ссиременного 
тех winonMBCioyo и исгь1татвльнопо оборудования, 3 i^  под твф к^ сортифнцнроеэнной,
авторигетн1;)й в Европе, фнрм<Ж1 tK EM A t сис1̂ о й  иоиеджиента качества и присуждением 
международной г )̂емми «Европейский станАорп>.
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Кйппвзогнву продлрнйтия вручена сЗотнэтал медаль» к  AtfinoM в обпастн раэрабокж новых иедолшн 
а так же сеедегвльстао пауреага нацнональнооо конкурса кЗод^УЮи знак качества 
«РОССИЙСКАЯ МАРКА».

За знамительный внпед в обеспечение текн№есной безопасности объекшв мфовои 
алектроэнортетики и выпуск кабельной орйдукцнн особою назкачтин на урош^о 
междунаредных стаедаргтсв ОАО «НП «ПОДОЛЬСККАБЕЛЬ» 
награжден Международной премией «Европейский стаедарт».

На кабели для питания погружных электронасосов лотгучены Свидетельство и Патент 
на папезкую модель а так же сертификат соответотеия.
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в иаотойщей ервмя элйкгроинО'Лрееы » TexHonorvfH широко 
испольэуютсл S каБольной промышленкооти ас«го мире длй 
радиациокного сшивания. Использование агой твхнопогни 
поаволило освоить пронэводстБО широкою еосортимента 
теплостойких и раднационкостойкнх лроеодое и кабелей.

В хонструк]цияо< наших телпоотойних кабелей имляция 1-ю слой 
выполнена по уникальной технологии рациа1|« х ю го  модифици­
рования, которая зарекомендовала себя лри изпловленни 
изделий военного наэнанення, имеет значительные преимущества 
по сраенениюс другими видами сшивки.

Радиаци1>№мсщифицированнь1Й Полиэтилен обеспенивает 
изолн1|м  богыиую теппостойкостъ, аьщерживает более высокие 
раздавливаощие усилил, обладает хорошей термоустотшоотъ(0 
с лучплими механическими характеристиками при пОеыпенных 
температурах нагрева токопроводящих м ет

На предпрмттт№ ОАО кНП <ПОДОЛЬСККАБЕЛЬ|» впервые в мире 
был эалугцен моиршй усноригель ЭЛ-Б (2 МЭВ) с  автоматизи­
рованной системой угтравления скорости двюкения облучаемого 
провода (кабеля), исключающей нарушеиие технологии, 
связанное с человеческим фактором и впервые в мцре 
традиционный 2-хсторо1мий сгнсоб облучения заметген 
на 4-хстороиний.

Использование уншальной технологии 4-хсторснтею облучешя 
позволило нам побЬ[ситы
1.Эффективность использованиА анергии электроное. 
2.3ффективиосгь использования тока электронного пучка. 
З.Однородностъ поглощения дозы по глубине материала 
и по азимуту изделия.

Четырехсторонняя система облучения обеспечила высокое 
качество облучения, высокую эффективность и является 
оптимальной для обработхи проводов с каружнь1м диаметром 
до нескольких десятков миллиметров, при этом требуемая 
глубина проникновения электронов а 2-4 раза иеньню, чем для 
2-хстороннвго облучения, что приводит к уменьшению 
необходимой энергии в 1,5-2,5 раза. Грн 4-хсюроннем 
облучении основная часть энергии электронов логлощается 
а Ропщине изаляцм! и отражение лраюжески отсутстаувт.



т а №НЫЕ ТЕХНОЛОГИИ

Схема процесса рцднацноннойсшивки.
1. УцраапяЮкцио элохтроиагштъ1
2. Траектория «йгучен1̂ 1
3. Выпускное устройство
4. Система вентиляции
5. Объект облучетч

Необходимо огметшь, что основные преимущества четырех­
стороннего облучения особенно наглядно проявляются лри 
облучении изделий большсхо диаметра, нагрчмер заготовки 
нефтелофужноп) кабеля, оболснек кабелей для АЭС, но даже 
при малых диаметрах оно дает выигрыш в производительности.
В настояцдее время ведется: [цтатная эксплуатация устройства. 
Исгтользование этой технологии лоавапило освоить проиэвддство 
широкого ассортимента теплостойких и радиацкпнно-столгнх 
праврдов и кабелей. О ш  обладают повышенной нздежлостъю 
при монтаже и экслпуатацин как в обычных, так и в экстремальных 
условиях.

Постоянно совершенствуется т1мнолотия ноготовления кабелей. 
Применение волочильней машины М - 35 фирмы «Ншофф» поз- 
вопяет изготавливать иадную проволоку с рдновременным отжи'
ЮМ и приемом на бадабаи с диаметром щеки 1^50 мм длиной до 
20 км, лри этом контроль ларамЁТрое лроизеодится с помощью 
компьютера.

8  машине М'бб используется аолечильный инструмент 
с применением: искусственных алмазов, который позволяет 
выдерживать заданные размеры проеолокис большой точностью. 
Наложение изоляции производится на новой экструзионной л ж ш  
фирмы «Рсоецаапь»-Линия укомплактоадяа системами контроля 
технологических параметров, управление и регулирование 
обеспечивается встроеннь1м компьютером.
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МБЕПИ ДЛЯ ПИТАНИЯ ПОГРУЖНЫХ ЭПЕНТРОНАСОСОВ

КвБвльтныв т н и н  Kia оснл4С кабелей КПлБП-120 и КПпБК-120 входят в сомплврст 
устам о& и пофужных эп«хтрок<всосов в иодупьиоч нсполнвни|я У Э 14!НМ и УЭУНМ^С 
в Боотввтств^и с TV  26- 0в- 14 Т У  оогласм аны  
Госг4ХНВДЗ«роч (nHCbJ№№ 1 0 -0 3 /9 0 4  от 2 4 .0 9 .2 0 0 2 ).

I
Usp<B Свчвниа, унР Првй&гьнив 

Df6em. MU

Рлсч̂ тнвя

и } ы

4toCriW«№4* ДПФ4 |Нб4ПЙг4 44ф*е*н«, #

Бйрд№№1В;.
ДЁрЯПМЛ

Sdtd6№Nlie.
иетапшнюй МВТЯГШ№№01Ий

3x10 13jgx32,7 ввэ 22й0 2400 3500
к

Зх1А Ujfiy3£,2 114в 1ЁБ0 2350 2900
С

3x25 IS.Orfl.e 14fl3 1450 1600 2350
i 3x35 ires 1250 1350 2 » 0

К |6 « п ь  м арки КПпБП-120 З к К

Тсс нагруин. А при тампорвтуре осружвощвй срццы.^С

20 30 40 50 60 70 № 90 100 110 115 11В

ОФажиннвя кядхос1ъ 136 128 121 113 105 96 86 74 60 43 30 19

га»«шдуигн«1* среда 109 1М 97 91 64 77 69 59 46 34 24 15

- скваяагпная  
жц/^кост ъ

■ is3oavv^yw"Sfi



Ш Е Л И  ДЛЯ ЛИТАЛИЛ ПОГРУЖНЫХ ЭЛЕК1РОНйеоеЛ1

КПСПБ1М 20, H flcIK K -m
|КЛсГБ|Л-12Ф, ХПсПБчК^119,КПсЛБ|иЛ^12Ф, КГкПБнЛМ 2 1 ' ЕОр(ип)Н1*№СП]«АН 1КГ1а№»нир) 
сдп*гт*пк1№Д1М1)Ге1Ж4Й11У1Н|игу|иА K iiptu Kun*1id*C

Каб«лп цля №дачи Зшепрнчеаоой ?тргки  к эпёК1рсдшгйт&л1н  yCtam№K добычи нефгн^
иод^юпъюе гер^и&№ & нэгрт&ний 3,^ к6 кВ частотой 50 Гц, дпл эссплуатамии о тафонгичиетичвоосх 
районах с yiMpoHHQ х о д о д ^  тичатоы (УХД, катогорил разающвнм i и б).

КПСЛБ1М 20 НПсПБН-120
• л и . ш м

з1 4J si 1| г1‘ з1 aI sill 2I
Конотрунф(л;
1. Тожопровсщящая жш и — иадная
2. Нюляция —  р4пиаднон1чо иодифицнров1кнйл 

Е01|1Г101НЧИЙ
3- Итолйция ^  рл^иацйснно иоднфицнроыннйл 

комлохицнн
4. Подуи1ка — тлсаны н материал
5, Бронл — стальлал оцинхоичнал 

нлн коррозионтотойкЁЯ лента

Каболй прадназна«ны для окопгуатации в оважиннон жидюсти:, оодоржаи^й нафтьч е тэюк.о №ду h гаа 
сс спадут1И1мм позсэ̂ топймн:
'  оодвржзнне воды до 100%;
 ̂ врдородньй гкий^тель попутной воды pH 8.{Н,б^

- юи^в^чтрачкя овроэодорода w  более Э,01 г/л;
- гидростатичесцке даепв1ие не более 2В МПа;
- газовьй фактор не более 500 uVu-V
Тйкутечш при налряжемил fk>oTOflworo тока 16 гЁ, №реоч«тв»«1Й ка 1 № длины v температуру 
составляет не более 1хШ'А/кн. Электр ичесше «лротиаление изоляции, riepec44Taiece на длину 1 от 
н температуру f20*C, составляет на u a i«e  2600 МОн.
Раэдавпмваю1цео усилие кабелей не менее 1S5 нН (16 тс).
Изолироеанные жилы кабеля продольно герметичны (фи перепаде давлений жидцхгтк 0,02 МПа на 1 м длины. 
Кабели стойф к изгибай при наакваши на цнгиидр днаметреи, равным 1 б^атнаму махе, диаметру 1сабеля- 
Кабели отоЙ№ к врадвнстшк>еие№1 температур от -6СГС до +120*С if}» неподвижной щ»итаднв.
Рэдиус изгиба кабелей при спусшподъенньа к тремого'еых олерациик должен быть но менее 360 мн. 
Слуооо-подъеичие и перемотончл cnepai^nn с обедом д е л х ^  производиться лри температуре не ^чже 
4 0 *С в  услйвияк нскусственното обогреве кабеля.
Спуск кабопй в скважину и подъем иа нёо д п л ж ш  производиться плавно со старосты» нв бопво D.2S м/с 
При прО(!СйжД.е№и учеспов тапоты труб скважины кривизной б о м е 1,5* на 10 н и мест перехода колоты  
на чечш ий диаметр труб старости слуста и подъема не долхч^ быть более 0.1 ы/р.
При фйплежн кабеля к HaoaoHo-murfiaccopiHM трубам и саигнюаши труб не допускаются зекручнаанла 
табеля юфут труб, в также перекручввашо luocraro кабеля отнгкнтельно соботвеыпй Оси.
Срок службы табелей при собЛ1Сйеч1и требоыний кусподяям xpei«w e и атаплуетации '  л  менее б лег. 
Кабели соответствукрт ГОСТ Р б1777-г0й1 и и? пота влммютсй п * TV 1б,К15-012-2002
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ГИБЕЛИ ДЛЯ ЛИТАНИЯ ПОГРУЖНЬ» ЭЛЕКТРОНАСОСОВ

Кв&вЛ1ЬЧЫ0 линик» чя основе № Б опей Н1Г|сПБП’ 1гО  и К П с П Е К ’ 1гО  входят 
а хоьлппакт у с т а н о №  поф ужны х алахтроиасосов а п«одугьмо1и чспопнат1Я1л 
У Э Ц Н М  я У Э Ц Н М К  в соответствии с Т У  гб -О б -! 4 8 6 'Э 7 . )Раниые T V  coriracoEraiibi 
Гостехкадяорсм (лнсьно ш  10-0J/& D 4 от 2 4 ,0 ^ .2 0 0 2 ^

ihitOM
МбиПЙ

C«44Hiv. mu’ Г̂ НйШЫЧ|М 
pUHtftJ 
□бел), MX

Рвсчетшя
и к а ч £ л п \ .

writM.

V̂ dCMUvbHHi ЛЛ»Ч н*идтта н* ёцмОии. м
£ц1̂ Бш№11,
Аорй№?ЫЯ к1«!№№М44|1 MOTHWiHKuv

3iKl0 142x34.4 Ш 2450 2700 4000
3x13,3 14,$х35& 1313 2200 2450 3600

с
3xie 15j0jt374 1М7 2050 2250 3300

ш 102x42.3 1342 1650 1550 2750
й Зх2Е 1Ё2х42,& 1SOS 1350 1500 2300

3k3S 13,0x43,2 1623 1150 1300 2000
ЗхЮ 2»,С № 2350 2600 3750

9 3x13,3 32,0 Э32 2100 2330 3450
А

Зх1« 3 2 J D 1020 2000 2200 3200
3
% 3)Й1,13 35,0 1257 1650 2ЙО0 2700

3я35 35,6 и га 1 W 1700 2500
3*33 39,3 1739 ’ 1350 1450 2300

Кя б ал ь  м а р к и  К П с П Б П -1 2 0  3jc1B

Т с к  н агр узки , А  п р и  таы пБ р зтуре о кр у ж аки ч ай  с р е д ы ,*С

2 0 3 0 40 5 0 6 0 70 5 0 0 0 1 0 0 1 1 0 115 11S

с к в а ж 1лнная хо^кность T 4 2 1 3 5 127 t1 9 1 1 0 102 з а 7 6 6 3 4 5 3 2 2 2

га а о в е щ у ш ч А я  с р 4 д а 114 1 0 5 102 9 5 55 а г 7 2 0 3 5 2 30 2 6 15

ж и дко ст и

-Ш— ГЖКИЮЛЧГ^н^Я
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КАБЕЛИ ДЛЯ Л И Ш И Л  ПОГРУЖНЫХ ЭЛЕК1Р О П 1Я С 1

Ч1Л КПСЛПБ1М 20.КПСППБК-120
[NTItnni&ifbriO, НГсП[£|К^110, НГ1сГ1п£(«П-Ш,КГк.'П<пБ«К^120 ■ 110|1рт11нжм1н:лжлн ht{W m niii*|l 
с  T tu n « p tiv p 6 ^ H trp iu M H ii*t2 0 *C

Каб«лп цля №дачи Зшепрнчеаоой ?тргки  к эпёКГрсдшгйт&лям yCtam№K добычи нефгн^
иод^юпъюе гер^и&№ & нэгрт&ний 3,^ к6 кВ частотой 50 Гц, дпл эссплуатамии а тафонгичиетичвоосх 
районах с yiMpoHHQ х о д о д ^  тичатоы (УХД, катогорил разающвнм i и б).

ИПсПпБИ-120 ИПсЛпБК-120

II 2I з1 ^
!. I  i  L i i l i J i

si
Конотрунф(л;
1. Тожопровсщящая ж ш и  —  иадная
2. Нюляция —  р4пиаднон1чо иодифицнров1кнйл 

Е01|1Г101НЧИЙ
Зн Изоляций ^ооподнивр пролилона
4. Подуши — натжяный ш тернал
5. Броня — стальная оцинкованная 

нлк корр№>оняо<тойкая т н т а

Кабели предназначены для акопгуатацин в оважиннон жидюсти:, содержаний нефтьч а таюк.о №ду и газ 
сс cne^ymiHiMM позсэитолймн:
'  содержание воды до 100%;
 ̂ водеродньй гкнйЗвТБЛь попутной воды pH 8.{Н,б^

- юи^е^лрачкя свроэодорода не более Э,01 г/л;
- гидрост9тичесц№ давпвше не более 2В МПв;
- газовьк фактор не более 500 uVu-V
Токутечш при налряжом1и fk>cTOflworo тока 16 ii£, №ресчитв»«|й ка 1 № длины v температуру +20*0^ 
составляет не более 1хШ'А/кн. Электр ичесше «лротиаление изоляции, riepec44Tai4ce на длину 1 № 
и температуру f20*C, составляет не u e i«e  2600 МОн.
Раэдавпмваю1цео усилие кабелей не менее 1бБ нН (16 тс).
Изолироаанные жилы кабеля продольно герметичны (фи перепаде дав^тения жидкости 0,02 МПа на 1 м длины. 
Кабели стойф к изгибай при навкваши на ц и г и !^  дна метром, равным 1 блатному махе, дидиетру 1саболя- 
Кабели стоЙ№ к врздвнстшк>оие№1 твмтретур от -6СГС до +120*С ixjh неподвижной щ»итаднв.
Рэдиус изгиба кабелей лри слусшлодъенньа к треиого'^ы х оперециик должен быть но менее 360 мн. 
Слуооо-подъеиччо и перомоточчл onepai^nn с <абелем д о л х ^  производиться лри температуре т  щже 
4 0 *С в  услоаияк искусственного обогрева кабеля.
Спуск кабопн в скважину и подъем иа нео дплжш  производиться плавно со старосты» нв бопво D.2S н/с 
При прО(!Сйжде№и учеспов тапоты труб скважины кривизной б о м е 1,5* на 10 н и мест перехода полосы 
на чечш ий диаметр труб старости слуста и подъема не долхч^ быть более 0.1 м/с.
При фйплежн кабеля к HaoacHo-murfiecajpiHM трубам и саигнюаши труб не допуска клея закручивагие 
табеля вофут труб, а также перекручиваше паостаго кабеля относительно соботвечпй Оси.
Срок службы кабелей при собЛ1Сйеч1н требований куспоаяян xpai«w n и зтаплуатации '  л  менее б лег. 
Кабели соответствукрт ГОСТ Р б1777-г0й1 и и? пота вливаются по TV 1б,К15-012-2002
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Ш1БЕПИ ДЛЯ Л И Ш Н Я  ЛЛГПГЖНЫХ аЯЕКТРОНЙСОСОВ

Кабальны е гм иии на  основе ка б е л ей  K n c H n 5 rV 1 2 0  и К П с П п Б К -1 20  входят 
& ком плект уотановок погружных алоктронасосов е гн о д у /ъ ^ н  ксгю лноннн  
УЭЦ1^М н УЭ Ц Н М 'К а с о о те е тс те м н  с Т У  2 6 -й б -1 4 в € -в 7 . Д анны е Т У  согласйваны  
Г о с та хн в ш о р о м  (письмо №  1 0 -0 3 ^ 0 4  от 2 4 .D 9 .2 0 D 2 ).

у- ;̂>

% L

№ркв
£Вб«1*

Св^не. им' Лроцельны*
P»t»pbi
КСчл), ми

Р№НТЮ1 
икса KiCeiN, 
KlfXM

М11ИЛПЛЫЧГ цп*4 нЬ»лр| 4ei[T га ‘ЕАрьСВч. w
Барабан laiB. 
дврнтчй

Б«раЁап №18. 
м?тат<ч4со<й ТЧТЙПЛГЧСЧЭД

3*10 U.2K34.4 877 2450 2700 4000
Я Зк13.Э 14.0x35.9 1016 2200 2450 3600
*1

3x16 16,(]хЗМ 1 0 « 2050 2360 ЗЭОС
С 3*21,15 ie.2K42j5 1349 1650 1850 27501 3x26 16,2x42,5 1ЙЙ 1400 1в<Н 2350

3x35 18,0X43.2 1519 1200 1360 2№0
3x10 29.0 8D3 2600 2900 4200

3x13.3 32.0 929 2350 2600 3600
3x1 а 32,0 1016 2200 2400 3550

3*2t,1S 35.5 1253 1800 2000 2960
3x25 35,6 1423 1500 1700 2500
3*35 383 1785 1300 1450 2200

Кабель марки КП сП л5П -120 3x16

Ток нагруанн. А при температуре офужвпщей среды.'С

20 30 40 50 ео 70 во 90 100 110 115 11В

№К1ЖИНИ8)1 чадхость 142 (36 12? 119 110 Ш 88 53 45 32 22

гаиеошуилз# ерща Т14 106 102 96 68 82 72 63 52 38 2в 18

£
ЦX

- * — й1[вакимнл» 
MVJFOCTb

гллово /̂̂ ^шная
сгмдл

Тймпервггура пнружнши^й срады/С

л к 1  р Т « в .  W A ^ № . ’  * ш Л  f 13
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и для ЛМТАНИЯ П0ГРУ81ЯЫХ Э Л Ш Р О Н и !О С О В

Кабальны е гм иии на  основе ка б е л ей  КП сП Б П >130 и К П с П Б К '1 3 0  ахолят  
д. HOMCVWKT установок погружных алвктронасосов е ксполнонин
У Э Ц К М  н УЭ Ц Н М 'К асо о тв е тс тв м я  с Т У  ^ 6 -й б -1 4 в € -9 7 . Д анны й Т У  согпасаеаны  
Гостехнадзором  (письмо №  10-0  3 ^ 0 4  от 2 4 .0 9 .2 0 D 2 ).

Марка
иабопл

Сачвннв. мм' Предал ьные 
р»М«рЬ1
хаболн  ̂мм-

РасчатнйЯ 
иаооа кабеля.

МаксимапьмДй дгмна мвмопкя хабопя на барабане. м
Бйрйбйиг №16, 
деивяиный

б а р а б а н  1^16. 
иеталтнчижнй

Барабан №20. 
металгмч«кяй

ЗлТС 14,2X34,4 931 2200 2400 3550
3X13.3 14,6К35,« 1073 1950 2150 3250

С Зхте 15,0ХЗ?и4 1153 1650 2004 3000
ШС 3x21,15 13,2x42,5 13fl0 1650 1700 2550
i 3x25 16,2x42,5 1503 1400 1300 2350

3x35 1б,0х4«,2 1622 12D0 1350 2050
3x10 29,0 656 2350 2600 3750

Зх 13,3 32,0 932 2100 2350 3450
dX 3x15 32,4 1073 2 Ш 2200 3200

ш
5 3x21,15 35,6 12fl? 1700 1350 2750
i 3x25 35,6 1426 1S50 1700 2500

3x35 36,3 1739 1300 1SW 2200

Ка6«ль и архи  КПсЛБГИЗО  Зх1в

Тбк нагрузцп, А при ta ^ a p a ry p *  окрунающай среды ,*С
20 30 40 50 _ 00 70 «0 ЭО 100 110 120 125 129

ш аж н н н ая
жидкость 147 139 132 125 117 109 99 59 76 64 45 33 22

г а а м б 4д ̂  шнаА 
орада 110 11? 105 100 95 57 00 72 62 51 37 27 16

к

OL
■ «**KTW#JT 
j*HafljcTfr

' гвяжщушмя^
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ЕЛИ ДЛЯ ЛИТАЛИЯ ПОГРИКЛЫХ аЛЕНЕРОШ СаСОВ

Кл Бс л ы 4ыс л и н и и  на основе к в е л е й  К П сТ Б П -15 0  и К П сТ Б К -15 0  вкОдят 
в чомппвкт п о ф /ж 1Ы)с anej(rp«kt«cocw о мос;ульм№л испап»1вьи1и
У Э Ц Н М  и У Э Ц ^ М К  в С о й Т в й ¥сти и  Б Т У  2 в -0 6 -1 4 № -9 7 . Даь1Н4||а Т У  оо^лвсОввиы  
Госта*+1аАмр()« {ni*cti*w м» lO-OJ^SO* от £4.0^.£003).

кабеля
Сечеим, uw^ mp«A*f’v4bt« 

размеры 
кабеля, UU

Р*е?чвтии 
масса нвбепя. 
к г ^

Максимальная длина î umkh кабегн на барабане, и
Бв«ИбЗн№1$>
деревянный

Барвбаи! №18, 
HeTBTUibfHeciort

Бврй&Вм №20, 
ивтаплтеский

S
Т
С

ЗкЮ 11.3X34.4 394 2450 2700 4000

14.8X33.9 103S 2200 24Б0 3600

U 35(16 16.0«ЗТ.4 1114 2050 £250 3300
Е 3x21,15 1$.2л42.$ 1371 1$50 1850 2750

S 3x10 2ЭкО 8 D 3 2еоо 2W0 4200

3x13.3 32.0 920 2360 2600 3800

с 3x1$ 32,0 101$ 2200 2400 3660

3x21,15 з$,$ 1253 1500 20М £950

Кдбель мврш КПсТБП-1 ̂

Тс4< narpyjw , А при т м я 1вратур« окрухеющей среды,
20 40 50 50 50 90 100 120 130 140 145

йсеажиннм жнд^БСть ISO 133 132 125 110 102 93 72 59 42 19

(ахжкшуидчая ерш а 121 l i t 1 М 101 59 82 75 55 47 34 15

-сивлжигмнвя

- /'ж н кч ф и тш г
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КАБЕЛИ ДЛЯ ПИТАИНЯ ПОГРУЖНЫХ ЭЛЕКТРОНАСОСОВ

Кл Бс л ы 4ыс л и н и и  на основе к в е л е й  К П сТ Б П -16 0  и К П сТ Б К -16 0  вкОдят 
в чомппвкт п о ф /ж 1Ы)с anej(rp«kt«cocw о мос;ульм№М| испап»1вь1ии
У Э Ц Н М  и У Э Ц ^ М К  в С о й Т в й ¥сти и  Б Т У  2 в -0 6 -1 4 № -9 7 . Даь1Н4||а Т У  оо^лвсОввиы  
Госта*+1аАмр()« {ni*cti*w м» lO-OJ^SO* от £4.0^.£003).

Сечения, мм^ ПрЯДЯЛЫ1Ь*Я Ряечятнай Максимальная длина иамот№ кабапя на барабаня, м
кабеля решеры waDÎ a к^епя^ Бш &№ № Ш Г Барабвм

кабяля, мм ДЯРЯЯАМЫЙ метадлнЧяСкт мптаППич<кп«й

t Экю 14,2x34,4 594 2460 2700 4500
3x13,3 14,6x36.9 ЮЭб 2200 2450 3500

ч ЭкЮ 15,0x37,4 1114 2060 2250 3300

3rt1 .15 15.2x42,5 1371 1550 1550 2750

ЗкЮ г$.о 503 2500 2000 4200

3x13,3 33,0 929 2350 2600 3500

3x16 32.0 1015 2200 2400 3560

35,5 1233 1500 2000 2950

Кабет? марки КЛоТбП-ЮО Зж1б

Т еш нагрузки, А при темп^реггурв онружрющей среды ."С
20 40 SO 50 60 м 1D3 120 '■■30 140 160 166

0<ВЛК1‘ННЙР ХЖ^КЖТЬ ЮЗ 142 1з е т 116 10в ; 1D0 52 71 56 41 15

fa w 9 C j: j^ i: :^ jn  сряда 124 1 Н 110 104 93 87 51 57 47 53 15

-CKB^Mftnas

-гмхвокуш /*яя
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Ц и Ч Е С Т Ш

Изготовленные кабели проходят контрог1ь на ссхттветствие НТЛ 
в вккродитованной лаборатории.

Пр№м<и:даточныи контроль производится с помоць» «Стеода 
тестироваьня СТ 04.000.00 РЭ» импортного нзгоюеле1ния, 
который позволяет:
'  проверить качеств изоляции токопроводящих ;кил путем 
по|дачи высокого иапряжетмя и замера тока утечки;
'  проверить качество самих жил лутем замера их оиьмескопо 
сопротивления;
’  просмотреть и распечатать паспорт качества с гхшогцыо 
цветного одинтера:
-  исключить челоеетеский фактор в гроеодеи1и  тестироеан^^ч 
кабеля.

Паспортом качества снабжается каждый барабан с кабелем. 
Зааодская соодоаодительная документация ободпечивает 
прослеживаемость оодедодения л обопе испоп нитепя входе 
всего технототтмеското процесса.

Немаловажное значение уделяется упаковке н маркировке 
кабела<1. На предпрняп«1 был енворен новый тип упаковки 
готовых кабелей кЛамифлекс*. который выгодно отличается 
от упаковки деревянными метами.

Маркировка кабелей яроизеодится в соответствии 
с ГОСТ р 51777-2t)01 и ГОСТ УШ У92  
На щеке барабана и на ярлы ке, прикрепленном к барабану укв1эано;
-  условное обозначение кабеля;
-  номер теянических условий;
-  заводской номер;
-длина:
-  масса брутто;
-  дата иэгстоапения (месяц, под].

В кабале проложена ма(р«ироеочная лента с указанием марки 
кабеля, датъг изготсвланнт (1леслц,под), заес^а-изтотовнтеля [К13], 
концы кабеля маршрутется с утсазаннем длины.
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KOHIPOflb М Ч Е 1

Большое вннызше на предпрмятж уделяется качеству 
применяемых материалов. При юготоелеши кабелей выбираем 
материалы с л учнш и свойствами и характеристиками.
Для излотселення нефтелогружньк кабопен лримемяется 
медная катанка категорш А.

Для иэопй1|«1 нефтелотружшх кабелей |рименяем полиэтилен, 
изтота&ли&аемый лредприятием ОАО кСтаародеял 
г. Буденновск, а так же Minoprubie гадлиэтле^ «Бореалйс».
Для бронйроважя применяется стальная чаты^ех- 
стероннео1]инковенная пента 1чюизеодства ОАО «Кытва» 
и Ш штопорскою  калибровочного завода.

П хтояш о соваршенствуотся технология изгстовлония кабелей. 
С целью лоеылежя сто№остн бронегюкроеа к агрессивным 
средам все тупы кабелей по требование пстребнтелей 
ивпотавливаются с применением коррооионно-стойюой 
бронелентъ! (Бк] с л а т у ш м  или мепьхиорсвьви покрытием.

А jMDAJI
Г Г - Р - . ь  4 ,

Я  1 = ^ $ =

Поставка грсдукцим осуществляется во все реоюны России, стран СНГ и дальнее зарубежье 
для ислольэова»« во всех отраслях промышленности
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VIU H O B M

Баржбян д«р«& »н»ы й

СпраЕичные данные по габйр1тт4н деревянных кабельных Барабанов

* 0 01 L Lt 12 S1 S2 d

1S 1 Ш 1120 9 » 1120 1 0 » зв 25

20 2000 1220 1000 1 2 » 1 1 » X 32 во

Баржбжн н *т а л л н ч к к н й ш

С правочны е данны е по гвБврнтам 1неггвпп1ч в а (н к  кабельны х бараф авев

№ D D1 1 1. L1 d

1 » 0 Ш  ГЭС SS0

20 2000 1120 1 1 2 » 1SCO 1 №
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ОАО нНП «ПОДОПЬСККАБЕЛЬп ПРОДКНЦИЯ

Современиюе |!>азвншеоб1цестванееоэмс№кюгредстэви1ьбез 
прнь4е№ний электроэмергни. В свою очереди использование 
злектроэмерши мож^т осуществляться только о 
ислользоезкуъем кабелей и проеодсв-

Ка сегодняшний день кабели и гроееда являются сложнь1ми 
вь1сокотехнологичнь1ми изделнянн, несмотря на внешне 
кажущуюся простоту. Главное требование к кабельно^  ̂
л|х»дукции —  стабильность качества в течение всего срока 
службы и обеспечение безопасности, что гарантируется 
лрименением caubW яротресснвнык технологий 
и высококачественными материалами.

Народное предгриятмо «ПОДОЛЬСККАБЕЛЬ» производит 
более 900 маркоразмеров и проводов раэли1Чного 
назначения, о медными токопроводящими жилами, 
в плаотмассОБОй изоляции и оболочке. АссорФнмент 
продукднн постоянно обновляется в соответствии 
с тре^ваниями ры:нка.

Кабели силовые
Кабели силовые гибкие
Кабели для нефтепотружных алектронаоосов
Кабели контрольные
Кабели управления
Кабели мапогабарнтные
АвиаП1ровцдв
Кабели измерительные
Кабели, провода и шнуры монтажные
Кабели, провода установочные и автотрактторные
Провода о6мотсннь1е для водопогружнь1х
злектроденгэтелей
Кабели радиочастотные
Провода и шнуры осветительные
Кабели, проводе и шнуры телефонные и сеяэи
Кабели и лрвода для геофизических работ
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По вопросам продаж и поддержки обращайтесь:
Астана +7(7172)727-132 Волгоград (844)278-03-48 Воронеж (473)204-51-73 Екатеринбург (343)384-55-89 

Казань (843)206-01-48 Краснодар (861)203-40-90 Красноярск (391)204-63-61 Москва (495)268-04-70 
Нижний Новгород (831)429-08-12 Новосибирск (383)227-86-73 Ростов-на-Дону (863)308-18-15 

Самара (846)206-03-16 Санкт-Петербург (812)309-46-40 Саратов (845)249-38-78 Уфа (347)229-48-12 
Единый адрес: pkd@nt-rt.ru
Веб-сайт: podolskab.nt-rt.ru


